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Da.2 Technicka zprava — objekt ¢.10 a 11

SO 10 Rekultivace ¢asti 2. a 3. etapy skladky

V ramci tohoto objektu je navrzena rekultivace na rozhrani vystavbovych etap ¢.1, 2 a 3 na
plose 12980 m?,

Stavajici povrch télesa skladky je castecné Clenity a neumoziuje provést ihned asanaci
skladky. Nejprve bude nutné uvést povrch télesa skladky do predepsan¢ho tvaru dle
ptilozenych podélnych pti¢nych profilti. Navyseni odpadu bude provedeno v ramci bézného
skladkovani. Odpad je nutné navazet po vrstvach a hutnit. Doporucuji osadit lavicky pro
presné ukladani odpadu do predepsaného tvaru, aby presuny v ramci rekultivace byly co
nejmensi. Pro vytvofeni kone¢ného tvaru skladky je pak pocitano s ¢astenym urovnéni a
piemisténim materidlu v mnozstvi 800 m®,

Na vyrovnavaci vrstvu je nutno zajistit 4017 m® materialu, na drendzni vrstvu 4017 m>.

Na kryci vrstvu je nutno zajistit 9344 m® materialu z toho 3051 m3 humézni zeminy.

Material na vyrovnavaci a kryci vrstvu bude pouzit z hromad pied aredlem skladky. Na
humozni zeminu bude pouzita ornice sejmuta z prostoru etapy 5b a zemniku v mnozstvi 3051
m3 Drendzni vrstvu tvofi §térkodrt. V ramci tohoto stavebniho objektu bude provedena
priprava uzemi a hrubé terénni upravy v¢. provedeni vyrovnavaci vrstvy na povrchu upravené
figury odpadt pro ulozeni naslednych rekultivacnich vrstev.

Premistény materidl na skladce bude ukladan po vrstvach a hutnén do tvaru predepsané¢ho
projektu, ktery je patrny z podélnych a pfi¢nych profild.

Je navrzeno nasledujici slozeni rekultivacni vrstvy:

- uprava povrchu (vyrovnavaci vrstva — tl. min. 30 cm)
- ochrannd textilie (500g/m2)

- tésnici folie PEHD tl. I mm

- ochrannd textilie ( 500g/m2)

- drenazni vrstva t1.30 cm

- kryci vrstva min. tl. 47 cm

- humozni vrstva min. 23 cm

Po provedeni hrubych terénnich uprav bude na celé ploSe tohoto objektu rozprostfena
vyrovnavaci vrstva tl. 30 cm. Do vyrovnavaci vrstvy mohou byt pouzity vytfidéné odpady,
stavebni a demoli¢ni odpady a zemina vhodné zrnitosti. Velikost osamélého zrna by neméla
pfesahnout 5 cm. Na provadéni vyrovnavaci vrstvy zpracuje dodavatel technologicky postup.
Kyvalita praci bude kontrolovana geotechnickymi kontrolnimi zkouskami.

Do vyrovnavaci vrstvy je mozno vyuzit tvto odpady :

010306 Jind hlusSina neuvedend pod ¢isly 01 03 04 a 01 03 05
170506 Vytézena hlusina neuvedena pod ¢islem 17 05 05
010409 Odpadni pisek a jil
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010408 Odpadni stérk a kamenivo neuvedené pod ¢islem 01 04 07— pouze do velikosti
zrna max. 3 cm

170504 Zemina a kameni neuvedené pod ¢islem 17 05 03 — pouze do velikosti zrna
max. 3 cm

,Horni“ plocha nové upravené figury odpadti bude upravena do rovné, zhutnéné, kompaktni
plochy, ktera bude slouzit jako podklad pro provedeni tésnici vrstvy. Podklad musi byt fadné
zhutnén za Ucelem vyloucCeni rizika lokélniho sesedani zeminy a pfipadné vyskytu ryh,
zpuisobenych zatizenim kol nakladnich automobilti pracujicich na stavenisti.

Na upravené podlozi bude polozena tésnici vrstva. Doporucujeme velmi peclivou piipravu
podlozi, na kterém ma byt tésnici vrstva poloZena.

Podkladovy materidl musi byt tvofen jemnozrnnou zeminou, bez Spicatych kameni nebo
jakychkoli jinych rostlinnych forem. Cizi télesa nebo jakékoli jiné nerovnosti musi byt
absolutné odstranény. Kazda $térbina nebo prazdny prostor musi byt eliminovan. Povrch musi
byt perfektné vyrovnan a svah musi byt co mozna nejrovnomérné;si.

Podklad nesmi obsahovat Zadny materidl, podléhajici tani, obnazené skaly o priméru vétSim
nez 5 cm, kameny a jakdkoli jina cizi télesa.

Do vyrovnavacich vrstev lze pouzit zeminu ulozenou na hromadéach vedle aredlu skladky
zbavenou ostrych tlomkt kamene.

Tésnici vrstvu tvori:

- ochrannd textilie (500g/m2)
- tésnici folie PEHD tl. 1 mm
- ochrannd textilie ( 500g/m2)

Foliové tésnéni

Na ochranou textilii bude polozena tésnici - folie PEHD (vysoko hustotni polyetylen) o min.
tl. 1,0 mm s platnym atestem Folie bude na horni hran€ svahti ukotvena v zemni ryze s
hutnénym  zasypem. Pfi pokladani folie je nutné vénovat nejvétsi pozornost jejimu
svafovani, nebot’ svary jsou nejcastéjSim mistem mozného poSkozeni.

Tloustka folie do rekultivace skladek pro odpady (S-00) s vyluhy limitni hodnoty III. tfidy
vcetné a pro odpady, které nelze hodnotit na zakladé vyluhovatelnosti, nesmi byt mensi nez
1,0 mm (skladky TKO).

Povrchova tprava félie - hladky povrch, jednostranné nebo oboustranné zdrsnény povrch - se
voli s ohledem na jeji umisténi. Hladky povrch je navrZzen na horni ploSe skladky,
oboustranné zdrsnény na svazich, pro zajisténi stability.

Folie mize byt ukladana pouze na urovnany a hladky povrch podkladu bez ostrych vystupkad.

Foliové tésnéni se poklada podle dodavatelem predem zpracovaného kladecského planu, ktery
urcuje rozméry a vzajemnou polohu jednotlivych past folie uklddané do tésnéni. Na svazich
skladky ma byt folie ukladana tak, aby bylo mozno svitky folie rozvijet po spadnici. Tomuto
pozadavku se piizptsobi rozmisténi past folie ve vodorovnych castech.

Rozmisténi jednotlivych past musi byt uspotadano tak, aby se spoje nekfizily v jediném
bodé.

Spojovani jednotlivych pési folie se provadi svafovanim. Zpisob spojovani musi odpovidat
pozadavkim vyrobce folie. Pii potieby spojovani se musi po polozeni jednotlivé dily folie v
podélném i pficném sméru dostate¢né prekryvat.
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Svafovani tésnici folie

U vsech metod svafovani je tieba uvést spojované plochy na svarovaci teplotu piedepsanou
pro pfislusny material. .Pfi tom se maji ohfivat pouze oblasti blizké povrchu, aby tepelna
roztaznost izolacnich past v oblasti svarti byla co nejmensi a aby bylo mozné aplikovat silu
svafovani.

Parametry svarovani musi byt nastaveny tak, aby tepelné a mechanické namahani materialu
bylo co mozna nejmensi a aby bylo dosazeno vysokého faktoru dlouhé doby svarovani. Pii
svarovani tepelnym plynem a pfi svafovani topnym klinem nemé byt pfevySeni svaru vétsi
nez polovina tl. pasu.

Svarovani se smi provadét pouze piti teplotach nad + 5°C a pii relativni vlhkosti vzduchu max.
85%. Ve vyjimecnych piipadech je tfeba ucinit zvlastni opatieni. Pied zahajenim svafovacich
praci je nutné napted provést zkuSebni svarovani s materidlem uréenym ke zpracovani,
pficemz musi byt na svafovacim pfistroji nastaveny piip. vypocteny pfislusné svarovaci
parametry (teplota, rychlost, pfitlak). ZkuSebni svarovani je tieba provadét minimalné 1x
denné& nebo pii kazdé zméné podminek svatovani. Udaje tykajici se zkuSebniho svafovani a
svafovacich vzorkll maji byt zaznamenany v protokolu.

Pro potieby spojovani se musi po poloZeni jednotlivé dily folie v podélném i pri¢ném
sméru dostate¢né prekryvat

Metody svarovani

a) svafovani horkym klinem — svafuje se bez svafovacich piisad

b) extruzni svafovani — svafuje se svafovaci ptisadou tzv. extrudatem — surovina extrudatu a
folie musi byt shodna

Typy svari
a) pieplatované svary bez zkusebniho kanalu (jednoduchy svar)
b) pzelatované svary se zkusebnim kanalem (dvojity svar)
C) nanaSené svary (extruzivni svar )
A)
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C i, - , a
) Termické spojeni Pridavny taveny material

. S Skosena hrana
Vrchni pas S :

=}

U § bn T Spodni pas
i ) bnr2

bp = sitka zkusebniho kanalu i = celkové preplatovani
do = tloust’ka horniho pasu li1z= predni celkové pieplatovani
du = tloust’ka dolniho pasu ti;= zadni volné pteplatovani
dn = tloustka $vu bn = celkova §itka Svu
dn1 = tloust’ka predniho dil¢iho §vu bny = Sitka ptedniho dil¢iho Svu
dn2 = tloust’ka zadniho dil¢iho §vu bn2 = $ifka zadniho dil¢iho §vu

D4 se dokazat, ze rozméry svaru odpovidaji pravidlim ve vztahu k materidlu a pouziti, ptip.
pozadavkim ve vztahu k projektu:

» zadni volné preplatovani by mélo byt, mimo jiné ze zkuSebné — technickych divodi
alespoit 40 mm. Ptedni volné pifeplatovani by se mélo rovnat maximalné pétindsobku
tloustky pasu. Mist¢ ohranic¢ené odchylky vsak kvalitu Svu neovliviiuji.

» §itka §vii a kandli smluvné dohodnuté, popt. pfedepsané v regulativech pro specifické
pouziti, se musi dodrzet

» tlouStky Svii maji byt po délce a Sifce pravidelné a maji se pohybovat v mezich danych
druhem materialu a pracovnim postupem

Smérodatna urcovaci kriteria pro tloust’ky Svi
fna = faktor tloust’ky $vu pro nanaseny svar = dn/ (do + dy)

da = spojovaci draha (zména tloustky) pro pieplatovany Sev = (do + du) — dn

Preplatované Svy bez pridavného materialu

Pésy z ¢astecné krystalickych materialt, napt. HD-PE
0,2 < da < 0,8

Pasy z amorfnich materialt

0<da<0,6

NanaSené svary

1,25 < fna< 1,75

A)

Vrchni pas

>40 =30 max5(d) Spodni pas
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Kontrola kvality svaru

Vizuelni kontrola

Odborné posouzeni vnéjsiho stavu vyzaduje zvlastni odbornou znalost a zkusenost. Zavéry o
tésnosti a pevnosti svaru mohou byt odvozeny jen ramcové

Kontrola rozméri svaru

Pti této zkouSce se zjist'uji charakteristické rozméry §vu na prouzkovych zkuSebnich télesech
ze svaru, nebo na svaru samém.

Nameétené hodnoty by mély odpovidat rozmériim uvedenym v piedchozi kapitole.

Zkousky svaru — zkousky svaru se déli na destruktivni a nedestruktivni

1. destruktivni

Ke kvalitnimu zjiSténi pevnosti spojeni se provadéji na namatkovych vzorcich destruktivni
pokusy s loupanim v tahu (loupaci pokusy).

Jako zkuSebni téliska se odebiraji vzorky kolmo ke svaru a to tak, aby mély vzdy dostatecnou
délku upnuti.

Zkouska odlupovanim se provadi na kazdém svéaru pfi montaZzi izolaniho systému pfimo na
skladce pifenosnym trhacim zafizenim v ¢etnosti minimalné jedna zkouska na kazdych 100 m
svaru.
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Upinaci Celisti

Zkouska odlupovani se povazuje za uspésnou, dojde-li k prodlouzeni té€sniciho pasu vedle
svaru (tzv. plasticka deformace) a nasledné k pretrzeni folie mimo Sev.

2. nedestruktivni zkousky

Pti pribézném zkouSeni $vii na tésnost je nutné zkusebni postup ptizptsobit konkrétni forme
Svu. Podle toho se pouzivaji nasledujici postupy:

Pi'eplatované Svy bez zkuSebniho kanalku

Zkouska vysokym napétim

Zkouska vakuem

Pi'eplatované Svy se zkuSebnim kanilkem
Zkouska stlacenym vzduchem

NanaSené svary

Zkouska vysokym napétim

Zkouska vakuem

Zkouska stlacenym vzduchem

Zkouska stlacenym vzduchem slouZi ke zkouSeni tésnosti preplatovanych svarii se zkuSebnim
kanalkem (dvojitych svarti) za definovaného mechanického namahani.

ZkuSebni podminky, jako zkuSebni tlak a trvani zkouSky se musi pfizplsobit materialu past,
tloust'ce past, rozmérim zkusebniho kanalku a teplot¢.

Zkousku lze provadét nejdiive za 1 hodinu po spojovani. Teplota tésniciho pasu muze byt
maximalné 60°C.

Na jednom konci svaru se namontuje zafizeni k pfivodu stlateného vzduchu s manometrem
nebo zapisovaem tlaku, které vzduchotésné uzavird zkuSebni kanalek. Zde se pfivadi
stlaceny vzduch a potom zkouSi prichodnost Svu. Druhy konec svaru je vzduchotésné
uzavien, napf. zavarenim horkym plynem nebo svorkovacim zatfizenim.

Vlastni zkuSebni tlak se nastavuje teprve po pfiblizn€ jedné minuté piedbéZného namahani,
aby se kondicionovaly pocatecni deformace. Toto piedbézné namahani miize byt vyssi nez
kone¢ny zkusebni tlak.

Zkusebni doba pro zkousku stlacenym vzduchem je 10 minut. Po uplynuti zkuSebni doby se
otevie kanalek na protilehlém konci. Vzduch musi uniknout rdzem.

Svary, které se nedaji zkouset pribézné, se zkouseji po usecich. U chyb, které se nedaji
bezprostfedné urcCit, se voli pfiméfené¢ kratSi zkuSebni délky, aby se chybové oblasti
ohranicily.

ZkusSebni kanalek
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Zkusebni tlak se tidi tloustkou folie. Hodnoty jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

tl. folie (mm) tlak (bar)
1,0 15-2
1,5 2,3-3
2 3-4
2,5 35-45

Sev je povazovan za tésny, jestlize tlak ve zkudebnim kanalku b&hem predepsané zkusebni
doby nepoklesne o vice nez 10% vychozi hodnoty.

Zkouska vakuem

Vakuova zkouSka se muze pouzit ke kontrole tésnosti jak pteplatovanych $vi, tak i
nanaSenych svart. Zkouska probihd pomoci prihledného zkuSebniho zvonu, ktery je spojen
s vakuovym cCerpadlem. Zvon je na okraji opatien pfitlanym té€snicim krouzkem, aby se
zkousena oblast mohla vzduchotésné uzaviit.

Pti zkouSce se zavede do zvonu podtlak, ktery je nutno ptizplsobit materidlu pési, tloustce
past a rozméram zkuSebniho zvonu.

Vakuovou zkouskou se mohou provadét po tusecich nedestruktivni zkousky tésnosti u
preplatovanych §vi se spojenymi (uzavienymi) piednimi hranami a u nanaSenych svara.

U koutti, hran a rohtl se pouZivaji pfislusné€ tvarované zkusebni zvony.

Mezi spojovanim a zkousenim by méla uplynout pfiblizn€ 1 hodina, aby se vytvofil Casovy
prostor pro kondicionovani. Oblast §vu, ktera se ma zkouset, se potie ptip. postiika kapalinou
vytvarejici bubliny, napt. mydlovym roztokem. (Musi byt zajiSténo, Ze tato kapalina v danych
podminkach neovliviiuje neptiznivé dlouhodobé chovani oblasti svart). ZkuSebni zvon se
nasadi a pfitlaci tak, aby zkouSeny Sev lezel piiblizn¢ centrdlné k ose zkuSebniho zvonu. Pti
delSich usecich §vu se zvon patficné Casto premistuje. Pii pfemistovani zvonu pii delSich
zkuSebnich tsecich je nutné dodrZzovat presah zkousenych oblasti = 10 cm. Pasy se zkouSeji
pod tlakem 0,4 baru. Tyto zkuSebni tlaky (podtlaky) musi byt po dobu min. 10 sec udrZeny
konstantni.

Podtlak je indikovan manometrem. V pfipadé netésnosti Svu se tvoii bubliny. Tato mista se
oznaci.

Sev je povazovan za t&sny, jestlize se podtlak zvysuje plynule, ziistava konstantni b&hem
zkuSebni doby a ve §vu nenastava zZadna tvorba bublin.

Vzhledem k velké ¢asové narocnosti pii zkouseni dlouhych $vii je vakuova zkouska zpravidla
omezena na kratké Svy a dil¢i oblasti, jako rohy, ptipojky, T-styky apod. Vakuova zkouSka
slouzi v mnoha ptipadech jako dopliikova zkouska k jinym zkuSebnim metodam.

Vakuum
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Zkouska s elektrickym vysokym napétim

Tento zkusebni postup je zalozen na principu vyboje v plynu piilozeni vysokého elektrického
napéti na vybijeci drahu.

ZkusSebni zatizeni se sklada ze zdroje napéti a kartacové elektrody.

Postup piedpoklada proti elektrodu z vodivého materialu na zadni strané Svu.

V zdsad¢ timto postupem lze zkouSet na tésnost vSechny druhy Svi. Zkouska se pouziva
pfedevSim u nanaSenych svart, tj. u svarti, které nemaji zkusebni kanalek ani planparalelni
povrchy.

Oblast Svu musi byt suchd a Cista; Castecky Spiny mohou vytvafet isolacni vrstvu a tim
ovlivitovat zkousku.

ZkuSebni napéti se musi prizpisobit materidlu a tloust'ce pésu, jakoz i Sifce svaru (zkuSebni
napéti se pohybuje v intervalu 15 — 40 kV).

Pro péasy z PE-HD od tloustky 2,0 mm je napt. piipustné zkuSebni napéti = 40 kV. Pii
zkuSebnim napéti 40 kV vychazi v suchém vzduchu $itka vyboje az 15 mm. Proto se mohou
napft. zkousSet zhruba 30 mm Siroké nanasené svary, pokud proti elektroda lezi ve stfedu svaru,
netésnost je pribézna a probihd ptiblizné kolmo na svar. Pti vétsi vlhkosti vzduchu se Sitky
vyboje zvétsuji.

Kartacova elektroda se vede pies svar rychlosti = 10 m/min. Musi byt zajisténo, ze se mize
vytvofit sila pole potfebnd pro preskok jiskry.

U netésnosti prubéznych ptes zkousenou délku (polovicka sitky svaru) nastava preskok jisker
mezi elektrodami, ktery je viditelny a slySitelny.

Svar je povazovan za tésny, kdyz nenastane zadny jiskrovy vyboj.

Lze prokazat pouze netésnosti, které jsou pribézné a pfitom probihaji pfiblizné¢ kolmo ke
svaru. Zkousena délka se musi ptizplsobit Sifce vyboje ve vzduchu.

Zdroj vysokeho napéti

e

Elektroda

ZkuSebni protokoly

Vysledky zkouSek na stavenisti se zachycuji ve zkusebnich protokolech.

Foliové tésnéni se poklada podle pfedem zpracovaného kladecského planu, ktery urcuje
rozméry a vzajemnou polohu jednotlivych past folie uklddané do tésnéni. Na svazich skladky
ma byt folie uklddana tak, aby bylo mozno role félie rozvijet po spadnici. Tomuto pozadavku
se prizpisobi rozmisténi past folie ve vodorovnych ¢astech. Rozmisténi jednotlivych past
musi byt uspotadano tak, aby se spoje nektizily v jediném bod¢.

Spojovani jednotlivych pési folie se provadi svafovanim. Zpisob svarovani musi odpovidat
pozadavkim vyrobce folie. Pro potieby spojovani se museji po polozeni jednotlivé dily folie
V podélném 1 pficném sméru dostate¢né piekryvat Pred zapocetim kladecskych praci je tfeba
aby dodavatel ptedlozil kontrolnimu organu plan pokladani s vyzna¢enymi svarovymi §vy. Je
tteba dbat na to, aby se v planu nevyskytovaly kiizové spoje a bylo co mozna nejméné
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extruznich navarfovanych svart. Odchylky béhem kladecskych praci jsou pfipustné se
souhlasem kontrolniho organu. Planovaci podklad pro plan poklddani ma planovac
poskytnout v¢as k dispozici.

Plan pokladani by mél obsahovat alespon nasledujici body:

» polohu svaru

A

> jednotné oznaceni vSech svara

A

> polohu zvlastnich konstrukci (napf. vyasténi trubek, napojeni na existujici stavby)

v

konfekeni §ifi pouzitych plastickych tésnicich past

\A

> registrovany nazev vyrobku podle RN S 2073

v

celkovou plochu pokladanych plastickych tésnicich pasi

Mozné druhy uzpusobeni foliovych pasu v rozich skladky jsou uvedeny na nasledujicich
obrazcich:

a) stromecek s vlozenym pasem

Pata svahu

Konec pasu(svar)

Zpisob (a) je klasickym feSeni rohu slozisté skladky

Ukonceni pasu folie uloZzenych na svahu nesmi byt provedeno v paté svahu. Minimalni
vzdalenost od paty je 1,5m. Minimalni vzdéalenost dvou (T) spojii od sebe ma byt 0,5 m.
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b-1) Tento zpiisob se pouZiviana na krdtkych svazich v rozich sloZisté

stromedek - slozisté

0,5m

/ ] Pata svahu

Konec pasu(svar)

Kliny

Tento zpiisob se pouziva zejména u kratSich svahd pro prekryti skladek nebo u lomenych
svaht podlouhlych tvart skladek.

v :
p /
LAY

B Pata svahu
B B >=15m

Dn

Tésnici folie bude nasledné prekryta drenazni vrstvou o tloust’ce 30 cm a kryci vrstvou

zeminy o sile min. 100 cm. Svrchni ¢ast kryci vrstvy by méla byt tvofena humdzni zeminou.
Vzhledem ke kone¢nému navrhu biologické rekultivace (zatravnéni) jsou tyto tloustky vrstvy
dostacujici.

Kryci vrstva musi byt f4dn€ hutnéna. Po dokonceni rekultivace bude nutné pravidelné
kontrolovat povrch skladky, zda se n€kde nevytvareji trhliny v kryci vrstvé (v duasledku
nedostate¢ného zhutnéni téchto vrstev). Zejména na svahu je nutné tyto ptipadné trhliny ihned
opravit.
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Navrzeny konecny tvar skladky byl posouzen z hlediska stability. Vypocty bylo potvrzeno,
ze pokud prace budou provedeny podle tohoto projektu, bude téleso skladky dlouhodobé
stabilni Sklon povrchu skladky je navrZen tak, aby i po dosednuti ¢inil minimaln¢ 3%..
Maximalni sklon svahu je navrzen v poméru 1 : 2,5.

Celkovy povrch budované rekultivaéni vrstvy v ramci tohoto objektu ¢ini 13390 m?.

Odvedeni povrchovych vod

V ramci vystavby skladky byly po obvodu slozisté vybudovany zéachytné piikopy, které
podchycuji povrchovou vodu piitékajici do prostoru okraje skladky. Je navrzeno procisténi
tohoto ptikopu v délce 94 m.

Aby voda z povrchu nové zrekultivované plochy nestékala do odkryté casti skladky, je
navrzeno na rekultivacni ploSe vybudovat zachytny piikop v délce 179 m se zausténim do
obvodového piikopu. Zachytny piikop je lichobéznikového tvaru o §ifi dna 30 cm a sklonem
svaht 1:1,5. Ve dné je piikop zpevnén Zlabovymi tvarnice. Svody jsou opevnény pomoci
hydroosevu na hlusinu.

Napojeni na jiZ provedenou rekultivaci

Plocha provedené rekultivace je zakreslena na zaklad¢é projektu. Doporucuji okraj stavajici
rekultivace jesté ovéfit sondami.. S tim musi dodavatel pocitat pfi stanoveni nabidkové ceny.
Na provedeni rekultivace byla jako tésnici vrstva pouzito minerdlni tésnéni. JelikoZ
Vv soucasnosti neni k dispozici dostate¢né mnozstvi vhodné zeminy, je jako tésnici vrstva
navrzena tésnici folie. Folie bude pietazena minimalné 2 m ptes vrstvu mineralniho tésnéni a
bude ukotvena. Aby kone¢ny povrch skladky byl vysparovan k okraji slozisté, je navrzeno
Vv misté napojeni na jiz provedenou rekultivaci provést terénni tpravy na plose 4000 m?.
Zemina zde bude ukladana po vrstvach a hutnéna. Bude zde ulozeno 1350 m® zeminy, ktera
bude piekryta humézni zeminou v mnozstvi 600 m2.Cely prostor pak bude zatravnén.

SO 11 Odplynéni

Ze slozeni odpadi, které¢ byly uklddany na skladku lze usoudit, ze skladka je producentem
skladkového plynu.

Klicovym zdmérem je odplynit skladku s cilem odvadét vznikajici bioplyn do likvidaéniho
zafizeni. V sousedstvi rekultivované plochy je jiz provedena rekultivace veetné kokso-
kompostového filtru.

V ramci projektu rekultivace 1. etapy byl vybudovan kokso kompostovy filtr. Dle
informaci investora je tento filtr jiz nefunkéni nebot’ v ramci uprav pro odvod plynu na
kogeneracni jednotku byla stdvajici horizontdlni drendZz podchycena a pievedena ke
kogenera¢ni jednotce . Nové budované odplynéni bude také napojeno na kogeneraéni
jednotku.

Na rekultivované ¢asti skladky jsou vybudovany 3 jimaci véze. Tyto véze bude napojeny na
budovanou horizontalni drenaz.

Sestava odplynovaciho systému
Odplynovaci systém v télese skladky zahrnuje tyto dil¢i technologické celky:
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- Horizontalni drendze a propojeni plynovych tras pod povrchem skladky jako
soucast rekultivace télesa

- Napojeni odplynovaci studn¢
- Napojeni na svod ke kogeneracni jednotce

Horizontalni drenaz
Technologie ukladani horizontalnich drenazi je nésledujici. Do upraveného povrchu skladky
se vyhloubi ryhy o $ifce 0,5 az 0,6 m, které jsou hluboké 0,6 m.

Viastni ukladani drenadzi do pripravenych ryh se sklada z 5 fazi..

1. Nejprve se pfipravend ryha vysype stérkem 32/64 mm vrstvou 0,1 m.

2. Pro pera z HDPE-DN 110 se pfipravi jednotlivé pievlecné kusy z plné roury HDPE DN
160 o délce 1 m. Roury se ulozi na Stérkovy podsyp a nasouvaji se do prevleénych rour
aby mezi jednotlivymi rourami byla distan¢ni vzdéalenost D. Tato vzdélenost se urc¢i podle
vztahu: D = SO0 - 0, 35~L~ (tM-30), kde D je distan¢ni vzdalenost v mm, L délka
pokladané trubky v m, tM je teplota kusu ve °C pfi montdzi. Doporucuje se zajistit
prevlecné kusy dievénymi klinky.

3. Ryha s potrubim se zasype Stérkem 32/64 mm do vysky upraveného terénu, aby celd roura
byla dostateéné zakryta. Pii zasypavani ryhy je nutno postupovat obezietné, aby se
neposkodilo ulozené potrubi.

4. Zasypana ryha s perforovanym potrubim se ptekryje filtracni geotextilii ife 0,5-1 m, aby
nedochézelo k zandSeni drenazni vrstvy kalem.

5. Provede se napojeni na vertikalni odplynovaci véze dle pfilozeného vykresu.

6. Cela skladka se zaveze prekryvacim materidlem a povrch se urovna . Ktizové spoje jsou
navrzeny pomoci svafovanych tvarovek z trub DN 160.

Pies trasy drendZi svodnych potrubi je pifimy pojezd vozidel a mechanismi pfisné zakazan.

Tam, kde neni mozno piejezd vozidel vyloucit je nutno poloZit pies drendzni trasy piejezdové

mustky (napf. ze starych panel), které mohou byt ve sklddce ponechény v inertnim zasypu.

VSeobecna cast
Bezpecnostni opati‘eni vSeobecna
Skladkovy bioplyn je nedychatelnd a velmi vybusSna smés plynil a piedstavuje v sobé obé
rizika ohrozeni zdravi a bezpeCnosti - uduSeni a explozi. Protoze mize dochazet k jeho
samovolné separaci, neni ucelné hodnotit jeho explozni limity vypoctovymi hodnotami, ale je
nutno s nim zachdzet jako se zemnim plynem. Tzn., Ze explozni limity jsou charakterizovany
takto:

- dolni mez vybusSnosti (DMV) 5 % obj. CH4 ve smési se vzduchem

- horni mez vybusSnosti (HMV) 15 % obj. CHy ve smési se vzduchem.

Z ostatnich hygienickych hledisek je skladkovy bioplyn nejedovaty. Diky obsahlim H2S a
mastnych kyselin ma sice nepfijemny zapach, ovSem tyto slozky jsou pfitomny v nizkych
koncentracich a neptisobi drazdéni a ptecitlivélost. Priinikem pfes inertni material se mize
bioplyn svého zapachu zbavit a stane se tak nebezpec¢ny pro sva hlavni rizika - nedychatelnost
a hotlavost.

Bezpecnostni a protipoZarni opatieni z hlediska vyskytu bioplynu

- je zakazano vstupovat do prostord, které jsou hlubsi nez 0,5 m
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- v prostoru celé skladdky je zakaz koufeni a manipulace s otevienym ohné (s vyjimkou
vyhrazené mistnosti obsluhy). Tento zdkaz se tyka i personalu v mechanizmech a

- do prostoru skladky je piisny zakaz vstupu vSem nepovolanym osobam

- je pfisné zakazano vstupovat bez zvlaStnich opatfeni do vSech prostor s moznym
nahromadénim plynu
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