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1.1 SEZNAM PROVOZNICH SOUBORU GOV

PS-01 Technologicka Cast strojni

1.2 OBECNE POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU CAST STROJNI

Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich pfedpisu, technickych norem a technologickych
postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materidli. Pfi praci je nutno respektovat
bezpeCnostni predpisy a zakon €.309/2006 Sb. Soucasti praci je i znaCeni nebezpenych prostori a
doplnéni pfedepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét osoby s pfedepsanou kvalifikaci.
Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcu, ktefi maji v CR zaji$tén servis. Toto prokaze dodavatel
pH predani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaeni servisni organizace v CR o zajisténi
servisu.

VeSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZadavkum zakona €. 22/97 Sb. vplatném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke v§em zabudovanym vyrobkim doklady pozadované podle
uvedenych pravnich predpisu. Veskeré zafizeni musi byt dodano v souladu s pozadavky vyhl. €. 137/1998 o
obecnych technickych poZadavcich na vystavbu, ve znéni pozdéjSich predpisu.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou umisténa v souladu
s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani véech norem a predpisti zakonem platnych v CR.

Pro trubni rozvody konéi technologicka ¢ast 1,0 m za vnéjSi sténou stavebniho objektu, pokud neni vyslovné
uréeno jinak. Potrubi bude ukonéeno pfirubou pro napojeni vnéjSich potrubnich rozvodu. Viastni spojeni
vnéjSich a vnitfnich trubnich rozvodd (montaz a spojovaci material) je dodavkou technologie. Zhotovitel je
zahrne pfi ocefiovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Trubni vedeni budou opatiena rozebiratelnymi spoji v takovém poctu, aby byla umoznéna lehk& demontaz.
Potrubi bude v dostateéném poctu uchyceno kotevnimi prvky, které se pfipevni ke sténé hmozdinkami,
nerezovymi kotvami nebo bude podepieno podpérami. Zhotovitel je zahrne pii ocefiovani do ceny potrubi u
jednotlivych PS. Kotevni prvky a podpéry budou dodany ve stejném materialovém provedeni jako navrzené
potrubni rozvody. Pokud neni v technickych specifikacich uvedena jakostni tfida materialu, rozumi se pouziti
konstrukéni oceli tf. 11 Zarové zinkované.

Jednotlivé potrubni Useky budou opatfeny vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i odvzdusriovacimi
armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo odvodnéni. Tyto armatury nejsou uvedeny ve
specifikacich jednotlivych provoznich soubor( jako samostatné polozky. Jejich pocet vyplyne z realizaéni
dokumentace. Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny jednotlivych PS.

VeSkeré trubni rozvody odpadni vody, kalu, kalové, provozni a pitné vody, jez budou vedeny ve venkovnim
prostfedi, musi byt opatfeny vhodnou tepelnou izolaci a vnéjSim krytim proti povétrnostnim vlivim. Armatury,
osazené do téchto trubnich rozvod(, musi byt proti zamrznuti chranény pomoci topného odporového dratu.
Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k éerpadiim (pouZiti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni tiakovych
ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

U potrubi z antikoroznich oceli tf. 17 (CSN 17 240, DIN 1.4301) jsou navrzeny tyto minimalni tloustky st&ny
(potrubi pro rozvody vzduchu v zavorce): pro potrubi do DN 40 tl. 1,5 (1,5) mm, pro potrubi DN 50 — DN 100
tl. 2 (1,5) mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 3 (1,5) mm, DN 200 — DN 350 tl. 3 (2) mm, pro potrubi DN
400 — DN 800 tl. 4 (3) mm, a pro potrubi vétsi nez DN 800 tl. 6 (3,5) mm, pokud nebude vyslovné uvedeno
jinak.

U potrubi z konstrukéni oceli tf. 11 jsou navrzeny tyto minimalni tloustky stény: pro potrubi do DN 40 tl. 2,5
mm, pro potrubi DN 50 — DN 100 tl. 4 mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 4,5 mm, DN 200 — DN 350 tl. 6
mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 7 mm, a pro potrubi vétSi neZ DN 800 tl. 9 mm, pokud nebude vyslovné
uvedeno jinak.

Na kazdém potrubi musi byt po dokon¢eni montaze celého potrubi provedeny tlakové zkousky a zkouSky
vodotésnosti v rozsahu platnych norem a predpist pro jednotliva média.

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické predpisy (pro pouZiti,
montaz, zpracovani, oetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo materialu.

Dva odliSné vodivé materialy musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou.
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- Demontaze technologické ¢asti zahmuiji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce, pfipojeni
el. energie atd.

- Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které poCitaji s vyuzitim demontovaného zafizeni a na
demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi“ zhotovitel
zafizeni demontuje, oGisti, odveze a uskladni na uréené misto — sklad v arealu COV. U ostatnich demontazi
zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani u Easti, které nelze seSrotovat, jinou odpovidajici likvidaci a
dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zarovert mu pfeda penize za seSrotovani.

- Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby nebyly
znecistovany.

- Provizorni zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v pribghu rekonstrukce COV a po ukonceni stavby zdstanou
v majetku zhotovitele.

- Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi:

Technologicka zafizeni, toivé stroje, armatury jsou od vyrobcu zpravidla expedovany s kvalitni kone¢nou
povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho potrubi bude provedeno odrezivéni,
opraseni, odmasténi a natér. Pouzité natéry musi vyhovovat i teplotdm povrchu.

- U nerezového potrubi bude pouzito trub s povrchovou upravou mofenim, po ukonceni montaze bude
provedeno mofeni a neutralizace potrubi ve svarech.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40 mm a to
po Usecich cca 3 m.

Druhy natérovych systému:
typ  A- potrubi ocel tf. 11, technologicka zafizeni ocel tf. 11
A1-kartaovani plochy
A2-obruSovani 10% plochy
A3-opraSovani plochy
Ad-odmastovani plochy
A5-1x zakladni natér polyuretanovy dvouslozkovy(30+80 Im) a dodavka
natéru
2x vrchni natér polyuretanovy dvouslozkovy (13+80 Im) a dodavka natéru
typ B — izolované potrubi a technologické zafizeni tf. 11
B1-kartaCovani plochy
B2-obrusovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-1x epoxyesterzinkova zakladni barva s obsahem min. 72% zinkového
prachu (30+80 Im) a dodavka natéru

typ C — potrubi a technologicka zafizeni ocel tf. 11 (trvale ponofena pod vodou)
B1-kartacovani plochy
B2-obrusovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-2x zakladni natér epoxidova pryskyfice se Zelez. slidou(30+80 (im)
1x kone¢ny natér (5+80 Im) a dodavka natéru

- Na hranici PHO bude spinéna uroven hladiny hluku, tj. 40 dB v noci a 50 dB ve dne. V pribéhu zkusebniho
provozu prokaZe zhotovitel méfenim droven hluku a doloZi ke kolaudaci stavby.

- VeSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouzité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi doklady.
Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude provedena repase
stavajiciho zafizeni.

- VeSkeré stroje a zafizeni budou dodana véetné prvnich provoznich néplni. Souéasti dodavky je i jejich
uvedeni do provozu. Uvedeni do provozu zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroju a zafizeni.
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- VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly v provozu jednodu$e identifikovatelng,
jejich oznageni bude odpovidat projektu skuteéného provedeni a provoznimu fadu. Ve velinu COV bude
umisténo celkové technologické schéma, u jednotlivych rozvadéct budou dil¢i technologicka schémata
souvisejicich provoznich soubord.

- VeSkera potrubi budou oznacena smérem proudéni, Gislem potrubni vétve a nazvem media. Oznaceni
zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych zafizeni.

- Ponorna kalova ¢erpadla a michadla uvedena ve specifikaci PD jsou navrzena pro trvaly provoz ponofena
min. 10 m pod hladinou pracovniho média (el. kryti IP 68).

- Michadlo v uskladiiovaci nadrzi musi spolehlivé pracovat pfi koncentraci susiny 50 kg/m3, rozdil
koncentrace suSiny v celé nadrzi 15%. Po odstaveni michadel a jejich opétovném spusténi, musi michadla
zajistit homogenizaci i sedimentu usazeného na dné nadrze.

- Zhotovitel zajisti na vlastni néklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousky (tlakové, tésnosti,...) a
revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané obecné zavaznymi
pravnimi pfedpisy a technickymi normami nebo poZadovanych investorem.

- Pfi stavbé je nutné diisledné oddélovat pracovni pomucky a naradi pro nerezové materialy a uhlikovou ocel,
aby nedochazelo k prenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi zbytkd uhlikové oceli na
nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové oceli a manipulaci s ni nad, nebo
v blizkosti nerezové oceli bude provedeno dikladné zakryti nerezovych konstrukci. Zakryvani zahrne
dodavatel do ceny jednotlivych stroji a zafizeni. Pro odstranéni pfipadnych zbytkl uhlikové oceli
z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodd nesmi byt pouzito brouseni nerezového povrchu, nedistoty
budou odstranény mofenim.

- Pfiruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573 (PN6);
DIN 2576 (PN10, PN16) stésnici liStou. PouZiti hlinikovych toCivych pfirub, nebo ,uspornych® pfirub
s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno jinak

- Prfirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materidlem tfidy pevnosti 70,
tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2; podlozky
DIN 125A/A2.

- Pfirubové spoje se zavitovymi tyemi (mezipfirubové armatury s prichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi tyCemi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podlozkami DIN 125A/A2, tfida pevnosti
70, tvafené za studena.

- Tésnéni pfirubovych spoju (pitna voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 100°C) bude provedeno pryzovym
tésnénim EPDM s ocelovou vioZku dle DIN 1514-1.

- Nerezova podélné svafovana kolena jsou ve vykazu vymér uvedena v provedeni R=D1+100.

1.3 ZAKLADNi VYKONOVE UDAJE

Maximalni natok odpadnich vod na strojni Eesle Q=1941/s
Maximalni natok odpadnich vod na usazovaci nadrz Q=6,01/s
Viykon &erpadla primarniho kalu Q=551/s
Viykon Cerpadla kalové vody ze zahu$tovaci nadrze Q=2,01/s
Vykon Cerpadla technologické vody Q=0,31/s
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1.4 POPIS TECHNICKEHO RESENi
Hrubé predc¢isténi
Odpadni vody budou natékat na odlehovaci komoru ,OK1 ktera bude vybavena plastovou odlehCovaci
hranou v oblouku a $krticim Soup&tem na odtoku na mechanické Cisténi. Pfivadéné odpadni vody budou nad
prutok Q= 19,4 I/s odleh&eny potrubim DN 400 zavedenym do nové stabilizaCni nadrze. Odpadni vody do
pritoku Q= 19,4 I/s budou pfivedeny na lapak $térku — kruhovou Sachtu s prohloubenym dnem pro akumulaci

zachyceného Stérku, ktery bude nésledné vytéZen feka vozem a odvezen k likvidaci. Po prichodu lapakem
Stérku natékaji odpadni vody do objektu Eeslovny resp. do Zelezobetonového Zlabu strojnich &esli.

V betonovém Zlabu budou osazeny strojné stirané Cesle Poz.1.1 (1M01.1; 1M01.2) s nekonenym pasem
s Sifkou pruliny 3,0 mm, sklonem 70°, Sifka Zlabu Cesli je navrzena 600 mm, hloubka Zlabu v misté osazeni
Cesli je 1200 mm, vySka vysypky bude ve vysce 1200 mm nad zhlavim Zlabu Cesli a zachycené shrabky budou
vypadavat do plastového kontejneru o objemu 120 litrl. Ve dné Zlabu strojnich Cesli bude pfed Ceslemi
stavbou vytvofen schod vysky 80 mm pro lep$i pritok odpadni vody ¢eslemi. Strojni Eesle budou pracovat pfi
nizSich pratocich v asovém rezimu, ¢asovému rezimu fizeni je nadfazeno fizeni od hladiny pfed Ceslemi
(plovakovy spina€), které bude vyuzito hlavné pfi vy$Sich pratocich. Vzhledem kosazeni Cesli
v netemperovaném objektu lehké konstrukce, ktery neochrani zafizeni pfed pisobenim mrazu, budou strojni
Cesle osazeny zateplenim a automatickou temperaci plasté — elektrické temperovani (1EH01.3) je pozadovano
v 3f provedeni o vykonu 1,5 kW. Strojni Cesle budou napajeny a fizeny s rozvadéCe 1MTO1, ktery bude
osazen v objektu Ceslovny a bude kotven na ocelové profily L 60x60x6, které jsou dodavkou stavby.

Pfed a za Ceslemi budou osazena ruéni hraditka s plnou deskou pro moznost odstaveni strojnich Cesli
v pfipadé opravy &i repase zafizeni. Dal$i hraditko s ruéni pinou deskou bude osazeno v Zlabu Cesli na obtoku
strojnich &esli, toto hraditko bude vybaveno také Ceslicovou deskou vytaZenou cca 300 mm nad podlahu
¢eslovny s vypadem zachycenych shrabk( do obdéinikové pfenosné nadoby, kterd bude prazdnéna do
plastového kontejneru o objemu 120 litrd. PfisluSenstvim k vyménné Ceslicové desce hraditka obtoku bude
nerezové hrablo pro stirani Ceslicové mfize.

Na konci Zlabu strojnich Cesli bude osazeno uzaviraci a regulacni kanalizaéni Soupé Po0z.1.7 DN 150
s prodlouzenim ovladaciho vietena s nastavcem pro ovladani T-kliCem. Maximalni natok hrubé predcisténych
vod na usazovaci nadrz bude nastaven kanalizatnim Soupétem Poz.1.7 na hodnotu Q=6,0 I/s, priitok
odpadnich vod pfevySujici tuto hodnotu bude odveden odlehéovacim potrubim DN 250, osazenym z boku
Zlabu strojnich &esli, do odleh&ovaci stoky DN 400 z odleh&ovaci komory OK1.

Mechanické cisténi

Ze Zlabu &esli natékaji odpadni vody ne Zelezobetonovy objekt usazovaci nadrze, kterd bude vystrojena
lehkou délici sténou Poz.2.1 tvofenou nerezovymi profily TR 4HR 60x60x4 kotvenymi chemickymi kotvami do
Zelezobetonové konstrukce nadrze a plastovou deskou PP tloustky 20mm, ktera bude na nerezové profily
kotvena nerezovym spojovacim materidlem. Pro odtah priméarniho kalu ze dna usazovaci nadrze bude
instalovano ponorné kalové Cerpadlo Poz.2.2 (1M02) o vykonu Q= 5,5 I/s pfi H= 3,0 m v provedeni se
spoustécim zafizenim a automatickou spojkou. Cerpadlo bude pracovat v automatickém asovém rezimu
parametrovatelném obsluhou €istimy odpadnich vod. Primérni kal bude Cerpan za dna usazovaci nadrze do
uskladfiovaci nadrze potrubim @ 69x2mm, které bude ukoneno nad maximalni hladinou uskladfiovaci
nadrze. Horni drzak vodici ty¢e bude ukotven k profilu UPN 100, ktery je soucasti dodavky pochlzi obsluzné
lavky (dodavka stavby). Pro manipulaci s Cerpadlem bude na obsluzné lavce osazena patka P0z.2.10
mobilniho otoéného zvedaciho zafizeni Poz.2.11 nosnosti 150 kg (hmotnost Cerpadla primarniho kalu je cca
34 kg). Patka zvedaciho zafizeni bude kotvena nerezovym spojovacim materialem k ocelovym profilim UPN
140 obsluzné lavky tak, aby horni hrana patky resp. ochranného vicka nevyCnivala nad pororoSty lavky.
V pororo$tu bude proveden otvor priméru 150mm, ktery bude osazen nerezovym plechem priméru 200mm
s navafenym lemovym plechem pro osazeni do otvoru.

Odtok zusazovaci nadrze bude feSen nerezovym svafovanym Zlabem P0z.2.12 se stavitelnou rovnou
pfelivnou hranou a pfedfazenou nornou sténou. Na nerezovy odtokovy objekt bude napojeno plastové potrubi
DN 150. Styk plastového odtokového potrubi a nerezového odtokového Zlabu bude o$etfen trvale pruznym
tmelem.
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Mechanicky vycisténé odpadni vody budou odtékat na mérnou Sachtu s Parshalovym Zlabem P2 Poz.6.1
(1F11), ktery bude osazen ultrazvukovou sondou a vyhodnocovaci jednotkou se zobrazenim pritoku a
proteklého mnozstvi. Naméfené Udaje budou archivovany.

Kalové hospodaistvi

Uskladfovaci nadrz kalu bude vystrojen a ponornym rychlobéznym michadlem Poz.3.1 (1M03) o vykonu
P=2,2 kW s vodici ty¢i. Michadlo bude slouzit k homogenizaci objemu nadrze a rozruSeni kalového stropu na
hladiné v uskladfiovaci nadrzi. Michadlo bude pracovat v automatickém ¢asovém reZimu parametrovateiném
obsluhou istirny odpadnich vod. Pro manipulaci s michadlem bude na vngjsi sténé uskladfiovaci nadrze
osazeno stabilni zvedaci zafizeni P0z.3.2 s navijakem a oto€nym ramenem, které bude zajisténo proti kradezi.

Po dosaZeni maximalni hladiny bude novym Cerpanim priméarniho kalu vytlaCovéna odsazena voda prelivem
zpét do usazovaci nadrze. Bezpecnostni pfeliv bude vybaven pfedfazenou svafovanou nerezovou nornou
sténou P0z.3.3 s vystuznymi profily TR 4HR 30x30x2. Norna sténa bude vytazena 100mm nad a 500 mm po
maximalni hladinu v uskladiiovaci nadrZzi a bude kotvena chemickymi kotvami do stén nadrze. Usazeny kal
bude ze dna nadrze gravitaéné pfepoustén do zahustovaci nadrze, ktera bude vybavena pfenosnym kalovym
Cerpadlem Poz.4.1 (1M04) s integrovanym plovakem o vykonu Q= 2,0 I/s pfi H= 6,8 m, kterym bude odsazena
kalova voda Cerpana do usazovaci nadrze. Na vytlaéné hrdlo erpadla bude napojeno nerezové potrubi
@ 44,5x2mm, na které bude osazena bajonetova spojka C52. Pruzny vytlak erpadla bude feSen hadici pro
bajonetové spojky C52, které budou na obou koncich hadice osazeny. Pruzny vytlak bude napojen na pevné
vytlaéné potrubi @ 54x2mm spojkou C52 a bude vedeno po hrané uskladfiovaci nadrze a bude zausténo do
usazovaci nadrze. Cerpadlo bude zavé$eno na mobilnim zvedacim zafizeni s otodnym ramenem a bude
obsluhou spusténo na poZadovanou uroved pro zerpani kalové vody a nasledné uvedeno do chodu. Po
dosazeni minimalni drovné hladiny v zahu$tovaci nadrzi dojde k vypnuti Cerpadla integrovanym plovakem
Cerpadla. Po ukonceni erpani bude &erpadlo s pruznym vytlakem ulozeno v Ceslovné.

Zahustény kal ze zahuStovaci nadrze bude odvazen k likvidaci feka vozem. V zahu$tovaci nadrzi bude
osazeno potrubi @ 106x3mm, které bude vytazeno nad Zelezobetonovou zakrytovou desku a bude ukonéeno
hakovou spojkou pro savici feka vozu (typ spojky bude upfesnén po dohodé s provozovatelem Cistirny
odpadnich vod).

U dna zahu$tovaci nadrze bude osazeno ru¢ni pfirubové Soupé DN 100 pro gravitacni pfepousténi kalu
z uskladfiovaci nadrze. Soupé bude ovladano prodiouzenym vietenem ukondenym v otvoru zakrytové desky
nastavcem pro T-kli€. V zelezobetonové desce bude proveden stavbou otvor o priméru 150mm, ktery bude
zakryt nerezovym vickem s distanénimi plechy pro osazeni do otvoru. Prodlouzeni ovladaciho vfetena bude
kotveno do stén zahuStovaci nadrZe a k zakrytové desce.

Biologické ¢isténi

Mechanicky vyCisténé odpadni vody a odlehéené odpadni vody z komor ,0K1* a ,OK2“ budou natékat na
stabilizacni nadrz, ktera bude rozdélena nornou sténou na dvé Casti. Do prvni Casti, ktera bude vystrojen
lopatkovym provzdu$iiovatem Poz.7.1 (2M01) a ponornym michadlem Poz.7.2 (2M02) budou zaUstény
mechanicky vycisténé vody, do druhé Casti, za nornou sténu, budou zalstény odlehCené odpadni vody.
Lopatkovy provzdusiova¢ Poz.7.1 (2M01) o vykonu P= 0,55 kW bude osazen v blizkosti natoku mechanicky
vyCisténych vod do stabilizaéni nadrze. Zafizeni bude plovat na hladiné a bude kotveno silonovymi lany na
pevné body na bfezich nadrze. Provoz provzdusnovace bude automaticky, Casovy s moznosti parametrovani
obsluhou éistirny odpadnich vod. Provzdusiiova¢ bude v chodu pfevazné v letnim obdobi a bude zajistovat
vnos kysliku do Cisténych odpadnich vod a udrzeni aerobniho prostfedi v prvni ¢asti stabilizani nadrze.

Ponorné michadlo Poz.7.2 (2M02) o vykonu P= 0,6 kW bude provozovéano pfevazné v zimnim obdobi jako
ochrana pfed zamrznutim hladiny v prvni poloviné stabilizaéni nadrze a bude provozovano v asovém rezimu
s moznosti parametrovani obsluhou. Michadlo bude osazeno pfiblizné v prvni poloviné prvni ¢asti stabilizacni
nadrze. Zafizeni bude plovat na hladiné nadrze a bude kotveno silonovymi lany k pevnym boddm na bfezich
nadrze.

Obsluha ¢istimy odpadnich vod bude vykonavat pravidelny dohled zafizeni s vétSi etnosti kontrol v zimnim
(mrazovém) obdobi.
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StabilizaCni nadrz bude na dvé Casti rozdélena lehkou plovouci nornou sténou Poz.7.3, ktera bude sestavena
z 11 segmentl délky 5,0 m a bude kotvena na pevné body na bfezich nadrze. Norna sténa je typovy vyrobek
sloZzeny z pevného obalu vySky 480 mm vyplnéného lehkou pénou (plovouci nosna ¢ast), na spodnim okraji je
zatéZzovy fetéz. Jednotlivé dily jsou osazeny ocelovymi oky pro snadné spojeni. Norna sténa bude dopinéna
siti 8ifky 700 mm s oky 50x50mm se zatéZovym fetézem na spodnim okraji.

Ze stabilizaéni nadrze odtékaji vycisténé vody do recipientu.

Technologicka voda

Pro ostfik strojnich Cesli a technologického zafizeni usazovaci, uskladfiovaci a zahu$tovaci nadrze bude
z Cerpaci studné odebirana podzemni voda, ktera bude Eerpana ¢lankovym odstfedivym Cerpadlem Poz.5.1
(1M05) o vykonu Q= 0,3 I/s pfi H= 32,0 m. Ponorné Eerpadlo bude osazeno bajonetovou spojkou C52, na
které bude napojena pruzn4 hadice s bajonetovymi spojkami C52 na obou koncich. Cerpadio bude zavé$eno
na nerezovém profilu TR 4HR 60x60x4, ktery bude osazen v kapse horni hrany Zelezobetonové skruZe studny.
Nosny profil bude kotven na kazdé strané chemickou kotvou do stény skruze. Cerpadio bude obsluhou
spusténo do studné s pruznym vytlakem, ktery bude napojen bajonetovou spojkou C52 na pevné vytlatné
potrubi PE @ 32x1,9mm. Po osazeni Cerpadla bude zapojeno Cerpadlo do zasuvky a uvedeno do chodu.
Cerpadlo nebude vybaveno ochranou proti chodu na sucho, po preruseni dodavky vody z diivodu vygerpani
objemu studny musi obsluha ¢erpadlo vypnout ruéné.

Pevny rozvod technologické vod PE @ 32x1,9 bude zaveden jednak do objektu ¢eslovny kde bude vyveden
stavbou cca 1,2 metru nad podlahu a bude ukotven k ocelovym profilim L 60x60x6 a jednak bude zaveden
k uskladriovaci nadrzi, kde bude rovnéz stavbou vyveden cca 1,2 m nad terén a ukotven ke sténé nadrze. Obé
odbérna mista budou osazena mechanickou spojkou — kolenem 90° s jednim vnitfnim zavitem 1* - kulovym
kohoutem DN 25 a bajonetovou spojkou s vnéjsim zavitem 1%, V objektu Ceslovny bude ulozena na plastovém
drzéku ohebna hadice s neprihlednou dusi o priméru 19/26mm v délkach 6m a 10m. Oba konce 10m hadice
budou osazeny bajonetovou spojkou, 6m hadice bude osazena spojkou pouze na jednom konci.

Cerpadlo technologické vody bude mimo provoz ulozeno v objektu ceslovny véetné pruzného vytlaku.
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1.5 SEZNAM STOJU A ZARIZENi
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VysSka hrazeni - 1000 mm

Materidlové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech
stranach ze silikonové pryze

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301

Ugel: otevirani/zavirani zlabu na odtoku strojnich &esli

Pozice Popis polozky Typ| Vyrobce | m.j.| Mnozstvi
PS-01 Technologickad ¢€ast strojni
1 Vystrojeni €eslovny
11
1MO01.1 |Samogistici Eesle s d&lenym ramem ve venkovnim provedeni se zateplenim a temperaci;
1MO01.2 |s nekoneénym pasem; 600x1200/1200x3s/70°v Cetné rotaéniho kartace; havarijniho spinace pro
1EHO01.3 Jochranu prevodovky pred po$kozenim; hladinové sondy; ostatniho pfislugenstvi.
Parametry zafizeni
Sitka kanalu 600 mm
Hloubka kanalu v misté osazeni 1200 mm
Vyska vysypky nad Grovni podlahy 1200 mm
Velikost prulin 3,0 mm kpl 1
Pritok - Qmax =20 I/s '
Sklon rdmu ¢esli - 70°
El. parametry zafizeni: P= 0,18+0,12=0,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz
Temperace P= 1,5 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz
Materidlové provedeni: rdm - pozinkovana ocel tf. 11 s natérem; filtrani pas - nerezova ocel a
vysoce odolné plasty
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301
Ugel: odstranéni shrabkd z komunélnich odpadnich vod
1.2
1MTOL |Elektricky rozvadé¢ ve venkovnim provedeni pro napajeni a ovladani temperovanych strojnich
Cesli v&. temperace, vcetné jisténi, ovladani a signalizacnich prvkl; bezpotencialové kontakty pro
signalizaci chodu a poruchy pfipojenych zafizeni; prokabelovani mezi rozvadé¢em a jednotlivymi
pohony ¢esli; nerezové konstrukce pro osazeni rozvadéce a ostatniho pfisluSenstvi.
Rozvadé¢ pracuje na principu ¢asovém a hladinovém fizeni ¢esli od plovakového spinace;
pficemz funkce spinace je nadfazena; chod separatoru pisku je ruéni. Hlavni jednotkou rozvadéce
je programovatelny automat s obsluhou nastavitelnym ¢asovym rezimem. kpl. 1
El. parametry: kryti IP 54; jisti€¢ max. 3x8A; binarni signdly pro nadfazeny Ffidici systém - sdruzena
poruchy ¢esli,
Materidlové provedeni: plasty; nerezovéa ocel
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301
Ugel: ovladani automatického a ruéniho chodu samogisticich jemnych &esli s temperaci
1.3 Plastovy kontejner o objemu 120 litr( s vyklopnym vikem a pojezdovymi koly pro snadnou
. . . - . kpl. 2
manipulaci s kontejnerem; v€. 25 ks PE pytlG
14 [Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; tésnéni tfistranné; se spodnim
pratokem; v€etné vodicich list; hradici desky s madlem; instalaéniho materialu a ostatniho
pfisluSenstvi (uloZeni do drazek ve sténach 60x50 mm a ve dné Zlabu 50x50 mm).
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 600 mm
Hloubka v misté osazeni - 1120 mm kpl. 1
Vyska hrazeni - 1000 mm
Materidlové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech
stranach ze silikonové pryze
PisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301
Ugel: otevirani/zavirani Zlabu na natoku na strojni éesle
L5 Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného zZlabu; tésnéni tfistranné; se spodnim
pratokem; véetné vodicich list; hradici desky s madlem; instalaéniho materialu a ostatniho
prisluSenstvi (uloZeni do drazek ve sténach 60x50 mm a ve dné Zlabu 50x50 mm).
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 600 mm
Hloubka v misté osazeni - 1215 mm kpl. 1
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Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Pozice Popis polozky Typ| Vyrobce | m.j.| Mnozstvi
1.6 Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; tésnéni tfistranné; se spodnim
pratokem; véetné vodicich list; hradici desky s madlem; instalaéniho materialu a ostatniho
prisluSenstvi (ulozeni do drazek ve sténach 60x50 mm a ve dné Zlabu 50x50 mm); vyménitelna
Ceslicova mfiz Sitka 600mm; vySka 1450mm; Sitka praliny 20mm; nerezové hrablo; nadoba na
vypad shrabkd;
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 600 mm kpl. 1
Hloubka v misté osazeni - 1070 mm
VysSka hrazeni - 1000 mm
Materidlové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech
stranach ze silikonové pryze
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301
Ugel: otevirani/zavirani zlabu na obtoku strojnich &esli
17 Deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu pro uzavirani kruhového otvoru ve sténé o kpl. 1
praméru 150 mm; tésnéni étyfstranné; ovladani T-klicem; vé. prodlouzeni ovladaciho vietena;
ovladaciho T-klice; instalaéniho materialu a ostatniho pfisluSenstvi
Parametry zafizeni:
Hloubka v misté osazeni - ~ 1220 mm
Hrazeny otvor - 150 mm
Materidlové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech
stranach ze silikonové pryze
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301
Ugel: otevirani/zavirani natoku na strojni éesle
2. Vystrojeni usazovaci nadrze
21 Lehké& norn& sténa tvofena nerezovou konstrukci TR 4HR 60x60x4mm a plastovou deskou
PE 3,0x1,1x0,02m kotvenou na nerezovou konstrukci; celkova délka TR 4HR 60x60x4 - 10m; kpl 1
kotevni a spojovaci materiél 1.4301; 12 kpl. chemické kotvy M10; '
Ugel: norna sténa usazovaci nadrze
2.2
1IMOZ  [ponorné kalové &erpadlo v provedenti pro instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim a
automatickou spojkou; dvojitd mechanické& ucpavka SiC/SiC; zafizeni pro trvaly chod; bez
chladiciho plasté;
Typ obézného kola: vifivé
Parametry zafizeni: pracovni bod 1 Q= 5,5 I/s; H= 3,0 m; n= 1330 ot/min; hydraulicka G¢innost v
pracovnim bodé 1 - 31,5 %; voln& prichodnost obéznym kolem 60 mm;
El. parametry zafizeni: jmenovité ota¢ky n= 1330 ot/min; jmenovity pfikon motoru P1= 1,93 kW;
jmenovity vykon motoru P2= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; In= 3,6 A; Is= 11,1 A; kryti IP 68;
tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prasaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé ¢idla prisaku
ucpavkou a tepelné ochrany statoru; tfida izolace H; kpl. 1
PrisluSenstvi: spoustéci zafizeni; patni koleno s automatickou spojkou; vodici ty¢e nerez DIN
1.4301; horni drzak vodicich ty¢i; spoustéci fetéz s pfevéSovacimi oky po 1,0 m; kotevni a
spojovaci materidl; elektricky kabel dl. 10m;
PFipojovaci rozmeéry: vytlak - pfiruba DN 65 PN 10
Materidlové provedeni: spiralni skfiri, obézné kolo, plast motoru - Seda litina GJL 250; kotevni a
spojovaci materidl, hfidel- nerezové ocel
Hmotnost: 37 kg
Cerpané médium: primarni kal do 20C s p fimési dlouhovlaknitych a abrazivnich latek
Ugel: gerpani primarniho kalu do uskladiovaci nadrze
2.3 |Priruba plocha privafovaci s hladkou t&snici listou DN 65 PN 10; CSN 13 1160 typ 01
Napojované potrubi: @ 69x2mm ks 1
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301
2.4 |Koleno 30°nerezové, podéln & svarované, morené @ 69x2mm:; ks 2
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301
2.5 Koleno 90°nerezové, podéln & svafované, morené @ 69x2mm; ks 5
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301
2.6  |Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 69x2mm m 5
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301
2.7  |Natokovy kus @ 150/69x2mm ks 1
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Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Lo

MnozZstvi

2.8

Nerezovy svarovany drzak nerezového potrubi @ 69x2mm; kotevni tfmen M6;
2 kpl. chemickych kotev;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Délka podpéry: 280 mm

kpl.

2.9

Nerezovy svafovany drzak nerezového potrubi @ 69x2mm; kotevni tfrmen M6;
2 kpl. chemickych kotev;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Délka podpéry: 150 mm

kpl.

2.10

Kotevni patka zvedaciho zafizeni ocelova Zarové zinkovana pro kotveni na sténu
PrisluSenstvi: spojovaci a kotevni material 1.4301
Materidlové provedeni: zarové zinkovana ocel tf. 11

kpl.

2.11

Zvedaci zafizeni sloupové dvoudilné pfenosné s otocnym vyloznikem; ruénim vratkem; nerezovym
lanem se zavésnym okem

Parametry zafizeni: nosnost - 150 kg; vyloZzeni - 700-900 mm; vySka zdvihu - 2000 mm
Materidlové provedeni: Zarové zinkovana ocel tf. 11

Ugel: manipulace s &erpadly

kpl.

2.12

Nerezovy svafovany odtokovy Zlab s vyztuznymi prvky, se stavitelnou rovnou prelivnou hranou a
predfazenou nornou sténou; 2 kpl. podpérnych konzol;

Rozmeéry Zlabu: délka 1,0 m; hloubka 0,4 m; Sifka 0,25 m

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301; 4 kpl. chemickych kotev M10;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

kpl.

2.13

Nerezové vicko @ 200 mm pro otvor 150 mm tl. plechu 3,0 mm; v&. vymezovacich plechd
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

Vystrojeni usklad novaci nadrze

3.1
1M03

Ponorné vrtulové michadlo bez usmérriovaciho kruhu a pfevodovky; pfimé napojeni vrtule na
elektropohon; zafizeni pro trvaly chod; vrtule se samogcisticim efektem;

Parametry zafizeni:

Sitka nadrze - 2,1 m; délka nadrZe - 5,2 m; hloubka vody - 3,5 m; hloubka nadrze 3,95 m

otacky vrtule 904 ot/min; primeér vrtule - 300 mm; pocet lopatek - 2; tah vrtule 295 N; michaci
vykon 0,125 m3/s;

El. parametry zafizeni:

jmenovity pfikon motoru P1= 2,21 kW; jmenovity vykon motoru P2= 1,5 kW; pfikon motoru v
pracovnim bodé P= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; In= 4,6 A; Is= 14 A, tfida izolace - F; otacky -
904 ot/min; rozbéh - pfimy; tepelna ochrana statoru; ¢idlo prdsaku ucpéavkou; el. kabel dl. 10 m; 8-
pélovy motor;

PfisluSenstvi:

spodni a horni Gchyt vodici ty¢e; nerezova vodici ty¢ dl. 4,2 m; vyhodnocovaci jednotka tepelné
ochrany a ¢idla prdsaku ucpéavkou; spoustéci fetéz s prevéSovacimi oky po 1,0 m;

Materidlové provedeni: plast motoru, spoustéci konzola- litina s natérem; vrtule, spojovaci
materidl, hfidel - nerez;

Michané médium: primarni kal do 20C; s podilem dlo uhovlaknitych a abrazivnich latek;
koncentrace susiny do 5%

Ugel: homogenizace objemu uskladfiovaci nadrZe a rozruseni kalového stropu

kpl.

3.2

Zvedaci zafizeni sloupové dvoudilné stabilni s otoénym vyloznikem; ruénim vratkem; nerezovym
lanem se zavésnym okem; patkou pro instalaci na zed

Parametry zafizeni: nosnost - 150 kg; vyloZeni - 700+-900 mm; vySka zdvihu - 2000 mm
Materidlové provedeni: zarové zinkovana ocel tf. 11

PrisluSenstvi: spojovaci a kotevni material 1.4301

Ugel: manipulace s michadlem

kpl.

3.3

Nerezova svafovana norna sténa s vyztuznymi prvky
Rozméry norné stény: 500x500x600mm
PisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

kpl.

3.4

Koleno 90°nerezové, podéln & svafované, morené @ 156x3mm;
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

kpl.

3.5

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

3.6

Prelivny kus @ 250/156x3mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks
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Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Lo

MnozZstvi

3.7

Nerezovy svarovany drzak nerezového potrubi @ 156x3mm; kotevni tfrmen M6;
2 kpl. chemickych kotev;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Délka podpéry: 250 mm

kpl.

Vystrojeni zahu$ tovaci nadrze

4.1
1M04

Ponorné kalové ¢erpadlo v provedeni pro mobilni instalaci do mokré jimky s integrovanym
plovakem

Typ obézného kola: odstredivé kolo

Parametry zafizeni: pracovni bod Q= 2,0 I/s; H= 6,5 m; n= 2900 ot/min; volna prachodnost
obéznym kolem 20 mm

El. parametry zafizeni: P1= 0,65 kW; U= 230 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy; In= 2,8 A; kryti IP 68;
tepelna ochrana statoru bimetaly;

PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;

Pfipojovaci rozmér: vnitfni zavit 6/4"

Hmotnost: 8,5 kg

Cerpané médium: kalova voda do 20C

Ugel: gerpani kalové vody ze zahustovaci nadrze

ks

4.2

Natrubek pfivafovaci DN 40 vnéjSi zavit 6/4"
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.3

Trubka nerezova, podéIné svafovana, morena @ 44,5x2mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

4.4

Pfechodnik redukovany DN 50/40; vnéjSi zavit 2" vnitfni zavit 6/4"
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.5

Bajonetova spojka hlinikova C52 s vnitfnim zavitem 2"

ks

4.6

Bajonetova spojka hlinikova C52 pro napojeni pruzné hadice dratkovanim

ks

4.7

Pruzna hadice pro napojeni na bajonetovou spojku C52 dratkovanim

4.8

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 54x2mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

4.9

Koleno 45°nerezové, podéln & svafované, morené @ 54x2mm;
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.10

Koleno 90°nerezové, podéln & svafované, morené @ 54x2mm;
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

411

Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2"
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.12

Nerezovy svafovany drzak nerezového potrubi @ 54x2mm; kotevni tfrmen M6;
2 kpl. chemickych kotev;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Délka podpéry: 150 mm

kpl.

4.13

Nerezovy svarovany drzak nerezového potrubi @ 54x2mm; kotevni tfmen M®6;
2 kpl. chemickych kotev;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Délka podpéry: 450 mm

kpl.

4.14

Kotevni patka zvedaciho zafizeni ocelova zarové zinkovana pro kotveni na podlahu
PfisluSenstvi: spojovaci a kotevni material 1.4301
Materidlové provedeni: Zarové zinkovana ocel tf. 11

kpl.

4.15

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 106x3mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

15

4.16

Ptiruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN 13 1160 typ 01
Napojované potrubi: @ 106x3mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.17

Soupétko pfirubové DN 100 PN 10 s pogumovanym uzaviracim klinem; bez ruéniho kola;
Stavebni délka: fada 14 EN 558-1 (kratka);

Materidlové provedeni: téleso, viko, klin - tvarnd litina; pogumovani klinu, ucpavkové tésnéni -
NBR; vieteno - nerez; vietenova matice - bronz; spojovaci materiél - nerez; ucpavkovy Sroub -
mosaz,

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu

min. 40 kg/mm2; valcovany zavit ovladaciho vietena;

Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym nastikem;

Médium: priméarni kal do 20 s p fimési dlouhovlaknitych a abrazivnich latek

ks

COV Sobénov (ZDS)
Zakéazkové ¢islo: 1213-52




Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Lo

MnozZstvi

4.18

Prodlouzeni ovladaci ho vietena Soupatka DN 100 PN 10 (P0z.4.17); délka prodlouzeni 3,2m;
kotveni do stény a zakrytové desky zahustovaci jimky

PrisluSenstvi: kotevni prvky; kotevni a spojovaci material; nastavec pro ovladani T-klicem
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

kpl.

4.19

Ovladaci T-kli¢ pro prodlouzené ovladani Soupatka DN 10 PN 10 (Poz.4.17 a 4.18)
Materidlové provedeni: ocel

ks

4.20

Nerezové vicko @ 200 mm pro otvor 150 mm tl. plechu 3,0 mm; v&. vymezovacich plechd
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.21

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 106x3mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

4.22

Ptiruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN 13 1160 typ 01
Napojované potrubi: @ 106x3mm
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.23

Koleno 90°nerezové, podéln & svafované, morené @ 106x3mm;
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

4.24

Ptiruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN 13 1160 typ 01
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

4.25

Hakova koncovka DN 100 pro pfipojeni savice feka vozu

ks

4.26

Nerezovy svafovany drzak nerezového potrubi @ 106x3mm; kotevni tfmen M6;
2 kpl. chemickych kotev;

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Délka podpéry: 200 mm

kpl.

Cerpani a rozvod technologické vody

51
1MO05

Vertikalni ¢lankové odstredivé ¢erpadlo do vrtu @ 4" s integrovanym zpétnym ventilem a
ponornym, ¢erpanym médiem chlazenym zapouzdfenym elektromotorem bez chladiciho plasté;
elektricky napéjeci kabel; svorky pro uchyceni el. napajeciho kabelu k vytlacnému potrubi
Cerpadla;

Parametry zafizeni: pracovni bod Q= 0,3 I/s; H= 32 m; maximalni dopravni vySka H= 36 m;

El. parametry zafizeni: P,= 0,37 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; kryti IP 68; pfimé spinani; lakem
izolované vynuti v hermeticky statoru; bez tepelné ochrany motoru;

Pfipojovaci rozmér: vnitfni zavit 5/4"

PisluSenstvi: napéjeci kabel dl. 10m; nerezové lano nosnosti 50 kg dI. 5 m; svorky pro pfipojeni
lana na ¢erpadlo a zavésné oko na nosném profilu;

Materidlové provedeni: obézna kola, téleso ¢erpadla, saci dil, pouzdro zpétné klapky - nerezova
ocel 1.4301; hfidel ¢erpadla - nerezovéa ocel 1.4057; pouzdro motoru - Seda litina EN-GJL; plast
motoru - nerezova ocel 1.4301; motorova hfidel - nerezovéa ocel 1.4305;

Hmotnost: 8,7 kg

Ugel: serpani technologické vody

kpl.

5.2

Vsuvka redukovana DN 32/25; vnéjsi zavity 5/4" x 1"
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

5.3

Bajonetova spojka hlinikova D25 s vnitfnim zavitem 1"

ks

5.4

Vsuvka jednoznac¢na DN 25; vnéjsi zavity 1"
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

ks

5.5

Bajonetova spojka hlinikova D25 pro napojeni pruzné hadice dratkovanim

ks

5.6

Pruzn& hadice pro napojeni na bajonetovou spojku D25 dratkovanim

5.7

Mechanickéa spojka pro PE potrubi @ 32x1,9mm; koleno 90°s jednim vnit fnim z&vitem 1"

ks

5.8

Neni pouzito

5.9

Nosny profil TR 4HR 60x60x4mm dl. 1,0 m; 2x kotevni plech 110x70x3mm; 2 kpl. chemicka kotva
M10; pfivafovaci hak pro zavéSeni ¢erpadla Poz.5.1

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4301

Ugel: podpéra kompozitového zakryti studny a zavéSeni &erpadla technologické vody

kpl.

5.10

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 40, vnitfni zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: technologicka voda do 20C

ks

5.11

Rychlospojka mosazné s tésnénim DN 25; vnéjSi zavit 1"

ks

5.12

Rychlospojka mosazna s tésnénim; pfipojeni hadice @ 19mm

ks

5.13

Hadicova spona nerezova @ 20 az 32 mm

ks

5.14

Pruzna hadice tlakovéa s neprihlednou dusi @ 19/26; pracovni tlak 10 bar;

5.15

Plastovy drzak hadice; kotevni a spojovaci materiél

kpl.
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6. Méfeni pr titoku odpadnich vod
6.1 Plastovy zkracena mérny profil Parshall pro osazeni do kruhové Zelezobetonové Sachty vnitfniho
praméru 1000 mm; méfeni vysky hladiny ultrazvukovou sondou;
Parametry zafizeni: rozsah méfeni Q= 0,52 az 13,3 I/s; maximalni pomér zatopeni spodni vodou
hd/ ha 0,6; maximalni chyba méfeni +1,5% okamzitého pratoku; kol 1
Materidlové provedeni: polypropylen P
PrisluSenstvi: Protokol o prvotni kalibraci mérného profilu se stanovenim konzuméni kifivky
Ugel: méfeni pratoku mechanicky vygisténych vod
Pozn.: osazeni mérného profilu je dodavkou stavebni ¢asti
6.2 Ufedni ovéfeni Parshallova mérného profilu pro fakturagni méFeni kpl. 1
7. Vystrojeni stabiliza €ni nadrze
ZK/Icl) 1 Povrchovy plovouci dvoulopatkovy aerator; pohon lopatek femenovym pfevodem s ozubenym
femenem; elektromotor osazeny nad vodni hladinou;
Parametry zafizeni: pocet provzduSriovacich lopatek - 2; otacky lopatek - 190 min-1; vySka
rozstfiku - 1,8 m; Sitka rozstfiku - 1,5 m; rychlost proudéni 0,6 m/s ve vzdalenosti 8,0m od
aeratoru; minimalni hloubka vody 0,3 m; saci hloubka 1,5 m; aktivni z6na - 70 m
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon motoru 0,55 kW; jmenovity pfikon motoru 0,84 kW;
U= 3x400 V; otacky motoru 920 min-1; kryti IP 55; f= 50 Hz; kpl. 1
PrisluSenstvi: elektricky napajeci kabel dl. 25 m; silonové kotevni lano dI. 80 m; drobny montazni
material
Rozméry zafizeni: 100x110x50 cm
Hmotnost zafizeni: 40 kg
Materidlové provedeni: UV odolny plast, nerezovéa ocel
Ugel: provzdusnéni stabilizaéni nadrze
7.2 Plovouci rozmrazova¢ hladiny a destratifikator s nastavitelnou hloubkou ponoru
2MO2  |parametry zafizeni: aktivni zona michani - 65x8m; otagky vrtule - 1400 min-1;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon P= 0,6 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz
PFisluSenstvi: silonové kotevni lano dI. 80 m; drobny montazni materiél kpl. 1
Hmotnost zafizeni: 15 kg
Materidlové provedeni: UV odolny plast, nerezovéa ocel
Ugel: michani stabilizaéni nadrze, zabranéni zamrzani hladiny
7.3
Plovouci lehka norna sténa doplnéna siti a zatéZovym fetézem; pevny obal vySky 480 mm
vypInény lehkou pénou (plovouci nosné ¢ast), na spodnim okraji je zatéZovy fetéz; jednotlivé dily
dl. 5,0m jsou osazeny ocelovymi oky pro snadné spojeni; norna sténa doplnéna siti se zastérkou
Sifky 700 + 100 mm s oky 50x50mm se zatéZovym fetézem na spodnim okraji kpl. 11
PrisluSenstvi: silonové kotevni lano dl. 20 m; drobny montazni materidl
Materidlové provedeni: UV odolné materialy
Ugel: norna sténa rozdélujici stabilizaéni nadrz
8. Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce
8.1  |Funkeni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu kpl. 1
8.2 Zaskoleni pracovnik(l provozovatele ¢istirny odpadnich vod kpl. 1
8.3 |Asistence provozovatele &istirny odpadnich vod kpl. 1
8.4 Mechanické ocisténi nerezového potrubi a svart kpl. 1
8.5 Mofreni povrchu nerezového potrubi a svarQ kpl. 1
8.6 Pasivace svarll nerezového potrubi kpl. 1
8.7 Pojizdné leSeni s podpérami; umozriujici montaz do vysky 6 m; véetné vystupniho Zebfiku;
ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi. kol 1
Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana. P
Ugel: montaz strojniho zafizeni
9. Stavebni vypomocné prace
9.1 Vrtani otvort do Zb. a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm; do 20 ks kpl. 1
10. Tésnici a drobny montazni material
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10.1 |Ploché tésnéni s ocelovou viozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou
PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 2 ks kpl. 1
PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 1 ks
10.2 |Spojovaci material pfirubovych spoju
Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2
2x podlozka DIN 125A/A2 kpl. 1
Materidlové provedeni: nerezova ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 2 ks
PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 1 ks
10.3 |Drobny montazni material kpl. 1
10.4 |Tésnici materiél zavitovych spoji kpl. 1
10.5 |Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi, dopravovana latka kpl. 1
10.6 |Oznaceni stroju a pohon( dle technologického schématu kpl. 1
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